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                                                        日期：2022.2.25
	名称/主题
	一千万套自动物流硫化机电气改造技术协议

	序号
	部门
	签名
	日期

	1
	设备动力部（山东）
	
	

	2
	设备处（山东）
	
	

	3
	硫化及试验保障处（山东）
	
	

	4
	设备工程部
	
	

	5
	生产运营中心
	
	

	6
	副总裁
	
	


一千万套自动物流硫化机电气改造技术协议
一、项目名称：一千万套自动物流硫化机电气改造项目


二、改造目的：满足自动物流与硫化机交互联动
三、改造数量：共151台点位及附件增加，1台GE控制系统改三菱控制系统
四、改造范围：

4.1  151台改造内容（单台）:
	序号
	项    目    内    容
	施工范围
	备注

	
	
	乙方
	甲方
	

	1
	根据单台需求增加相应的PLC模块、中间继电器、端子排、导轨、空气开关等
	●
	
	按甲方每台设备的要求增加，PLC品牌为GE Rx3i和三菱Q系列两种（详见清单）
中间继电器品牌型号AB：700-HC24Z24-3-4SE-D  24VD或OMRON: MY4N-GS DC24V + PYFZ-14-E

	2
	所有增加的模块、电源均接线至端子排上端，并按原有线号逻辑增加线号
	●
	　
	按甲方要求接线

	3
	每台随机2个电控柜，颜色浅灰色RAL7035，发到指定地点，定标后提供
	●
	　
	控制柜尺寸、柜锁按甲方提供的图纸制作，壁厚不小于1.5mm

	4
	配合甲方自动物流项目进行每台硫化机程序编写、调试
	●
	
	

	5
	根据每台实际情况增加24V开关电源
	●
	
	根据现场实际配置判定，品牌PLUS


注：所有增加内容均接线至接线端子上端，接线端子下端及其之后的部分由自动物流施工方负责。
4.2 1台GE控制系统改三菱控制系统改造内容：
按现GE系统的功能、配置，设计一套三菱控制系统，设计方案符合《HG-T20700可编程控制器系统设计规定》，同时按设计方案提供柜内硬件配置清单，由甲方按清单采购硬件，乙方负责在原控制柜的基础之上进行硬件安装、接线、程序编写、调试，三菱PLC各模块的选型，以甲方现有三菱机台为依据，确保型号统一。
五、主要配件明细（151台）：
	序号
	名称
	品牌
	单台数量
	机台号
	台数

	1
	端子排（带隔板和终端固定件）
	　
	接线后预留20%
	J01-J15、I01-I15、F01-F15、E11-E15、D12-D16、C12-C15
	59

	2
	铝导轨
	　
	以实际用量为准
	
	

	3
	中间继电器
	AB/OMRON　
	4
	
	

	4
	断路器（接至端子排上端，6A）
	ABB
	1
	
	

	5
	输入模块IC694MDL660
	GE
	1
	
	

	6
	输出模块IC694MDL940
	GE
	1
	
	


	序号
	名称
	品牌
	单台数量
	机台号
	台数

	1
	端子排（带隔板和终端固定件）
	　
	接线后预留20%
	E01、E02、E03
	3

	2
	铝导轨
	　
	以实际用量为准
	
	

	3
	中间继电器
	AB/OMRON　
	4
	
	

	4
	断路器（接至端子排上端，6A）
	ABB
	1
	
	

	5
	输入模块QX41
	三菱
	1
	
	

	6
	输出模块QY10
	三菱
	2
	
	

	7
	模拟量输出模块Q68DAIN
	三菱
	1
	
	

	8
	以太网模块
	三菱
	甲方提供
	
	

	9
	扩展底板Q68B
	三菱
	1
	
	

	10
	控制盘(原后充气控制盘空间有限，更换，壁厚不小于1.5mm）
	
	1
	
	

	11
	电源模块
	三菱
	1
	E03
	1


	序号
	名称
	品牌
	单台数量
	机台号
	台数

	1
	端子排（带隔板和终端固定件）
	　
	接线后预留20%
	C11
	1

	2
	铝导轨
	　
	以实际用量为准
	
	

	3
	中间继电器
	AB/OMRON　
	4
	
	

	4
	断路器（接至端子排上端，6A）
	ABB
	1
	
	

	5
	输入模块QX41
	三菱
	1
	
	


	序号
	名称
	品牌
	单台数量
	机台号
	台数

	1
	端子排（带隔板和终端固定件）
	　
	接线后预留20%
	G01-G14、H01-H15
	29

	2
	铝导轨
	　
	以实际用量为准
	
	

	3
	中间继电器
	AB/OMRON　
	4
	
	

	4
	断路器（接至端子排上端，6A）
	ABB
	1
	
	

	5
	输入模块QX41
	三菱
	1
	
	

	6
	输出模块QY10
	三菱
	1
	
	


	序号
	名称
	品牌
	单台数量
	机台号
	台数

	1
	端子排（带隔板和终端固定件）
	　
	接线后预留20%
	G15
	1

	2
	铝导轨
	　
	以实际用量为准
	
	

	3
	中间继电器
	AB/OMRON　
	4
	
	

	4
	断路器（接至端子排上端，6A）
	ABB
	1
	
	

	5
	输出模块QY10
	三菱
	1
	
	


	序号
	名称
	品牌
	单台数量
	机台号
	台数

	1
	端子排（带隔板和终端固定件）
	　
	接线后预留20%
	E04-E10、D05、D06、D08-D11
	13

	2
	铝导轨
	　
	以实际用量为准
	
	

	3
	中间继电器
	AB/OMRON　
	4
	
	

	4
	断路器（接至端子排上端，6A）
	ABB
	1
	
	

	5
	输入模块IC694MDL660
	GE
	1
	
	

	6
	输出模块IC694MDL754
	GE
	1
	
	

	7
	控制盘(原后充气控制盘空间有限，更换，壁厚不小于1.5mm）
	
	1
	
	


	序号
	名称
	品牌
	单台数量
	机台号
	台数

	1
	端子排（带隔板和终端固定件）
	　
	接线后预留20%
	A01-A08
	8

	2
	铝导轨
	　
	以实际用量为准
	
	

	3
	中间继电器
	AB/OMRON
	4
	
	

	4
	断路器（接至端子排上端，6A）
	ABB
	1
	
	

	5
	输出模块QY10
	三菱
	1
	
	


	序号
	名称
	品牌
	单台数量
	机台号
	台数

	1
	端子排（带隔板和终端固定件）
	　
	接线后预留20%
	A09-A15、B01-B15、C01-C10、D01-D04、D07
	37

	2
	铝导轨
	　
	以实际用量为准
	
	

	3
	中间继电器
	AB/OMRON　
	4
	
	

	4
	断路器（接至端子排上端，6A）
	ABB
	1
	
	

	5
	输入模块QX41
	三菱
	1
	
	

	6
	输出模块QY10
	三菱
	1
	
	


备注：

1. 以上主要配件数量仅供参考，以现场实际用量为准，超出部分不高于合同5%不再追加工程量和费用。

2. 改造所需备件，必须为原厂正品件。
六、改造描述及要求：

6.1 151台改造要求：

1、控制线规格不小于0.5mm²，耐高温绝缘电缆。
2、所有线路均于电缆槽内布线。
3、程序需带中文注释，无时间及其他限制，无任何加密。
4、调试期间按甲方自动物流项目的进度需求调配人员，保证项目按计划进行。

5、硫化机改造停机施工交接后正常调试过程中配件正常损坏的，由乙方负责。

6、MES系统上位机及软件改造由甲方IT部门负责，下位机部分由乙方配合进行改造。

7、对于端子排安装在控制柜下平面的，要在端子排上方加装透明的护罩，形式以现场变压器护罩为准。
6.2 1台GE改三菱改造要求：
1、本次升级改造控制柜内部分，并进行PLC的程序转换、调试以及PLC程序与MES系统的对接。外围信号采集和执行部件保持不变。

2、改造后的连续生产的非硫化状态节拍不高于每锅110秒。PID调节迅速，满足工艺要求，调节稳定后温压曲线运行平稳，接近直线，外温上下波动不超过2℃，内温上下波动不超过4℃，蒸汽、氮气压力上下波动不超过2kgf/cm2，如稍有出入，需甲方进行确认，确保满足生产和工艺要求。

3、程序修改后需保持设备原有功能和操作不变，并按照甲方提供的上位机点位，完成PLC程序与MES系统的对接，保证数据传输的快速准确。

4、各电器件安装需符合电器安装规范，接线留有余量，PLC的每根接线上要同时保留新、旧两种线号，乙方需向甲方提供PLC接线新旧点位对照表。

5、所配备的输入、输出点位需不小于当前设备点位数量。

6、改造完成后，乙方需提供给甲方一份完整的程序备份，备份中包含准确的中文注释，程序是完全开放、无加密的。

7、乙方技术人员负责对甲方人员进行技术培训和操作指导,使甲方人员能够正确地对本次改造工事内容进行操作和维护。

8、调试期间，甲方协助乙方对现场用件、原程序控制逻辑进行辅助分析。调试和试运行期间甲方安排专业的电器、机械维修人员配合进行调模、设备操作、设置参数、观察数据和曲线等，并把发现的问题反馈给乙方，乙方及时对反馈的问题进行完善。
七、施工日期

7.1 151台改造施工日期

定标后，中标方于1周内准备1台的改造备件，至甲方现场进行首台改造试验，与自动物流施工方确定具体方案，剩余部分乙方准备改造材料1-2个月，入厂后按照每月30台机进行或根据甲方生产计划停机情况进行改造。
7.2 GE改三菱施工日期

  甲方硬件购回后通知乙方进行改造，乙方在接到甲方通知48小时内到达现场开始施工，并提供进度计划表（细化至每天），改造时间不超过1个月。
八、技术资料
乙方提供的技术资料应使用中国法定计量单位制。技术资料和图纸文种中文。技术资料要组织结构清晰、逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，符合设调试、操作和维修的要求。

技术资料提供的内容及要求

电气原理图
接线图
程序（带注释）
改造件清单（品牌型号清晰准确不得缩写）
九、验收、质量保证、质保期及售后服务

1、各项指标都要达到技术协议要求，与自动物流交互联动无异常。
2、负荷试车无异常，正常生产3天内改造部分无故障和质量问题，如出现重大故障修复后重新计时进行验收。

3、验收后质保期12个月，如在质保期内出现大的故障，在修复后重新计算质保时间。

4、出现故障乙方在接到甲方通知后24小时内派人到达现场进行处理，在质保期内非人为损坏的配件由乙方免费更换。

以上，正文结束。
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