管道保温技术要求
浦林成山（山东）轮胎有限公司半钢硫化车间60台、全钢硫化车间13台内外压管路保温，交货期60天。施工过程中，如遇到下列情况可顺延工期：
（1）由于人力不可抗拒的原因或灾害、疫情等被迫停工。
（2）由于甲方现场有重大管理活动需要临时间断停工4小时以上。
（3）由于甲方变更计划或变更施工图纸而不能继续施工。
（4）因甲方现场施工条件或环境影响正常施工。
一、施工内容及工程量
1、半钢60台内外压管道保温：
半钢单台硫化机工作内容清单
	序号
	名称
	规格
	数量
	

	1
	阀门
	25A
	26
	个
	

	2
	阀门
	32A
	8
	个
	

	3
	法兰
	25A
	15
	对
	

	4
	法兰
	32A
	4
	对
	

	5
	喷射器
	
	2
	个
	

	6
	管道（含弯头）
	Ф57
	12.8
	米
	

	7
	管道
	Ф25
	2.3
	米
	

	8
	管道
	Ф30
	4.8
	米
	

	9
	管道
	Ф48
	1.6
	米
	

	10
	管道
	Ф35
	42.8
	米
	

	11
	硫化室保温罩
	
	2
	个
	

	12
	锁环防尘罩
	
	2
	个
	

	说明
	1、 以上数量为约数，以现场实际为准

2、 表中管道直径如有变化以实际为准
3、 施工时分段进行拆除、保温，不允许全部拆除后再保温


全钢单台硫化机工作内容清单
	序号
	名称
	规格
	数量
	位置

	1
	阀门
	DN25
	5
	个
	外温系统

	2
	疏水阀
	DN25
	3
	个
	

	3
	调节阀
	DN25
	3
	个
	

	4
	法兰
	DN25
	15
	对
	

	5
	硬管道
	Ф32
	17.4
	米
	

	6
	硬管道
	Ф48
	6.5
	米
	

	7
	金属软管
	Ф38
	8
	米
	

	8
	金属软管
	Ф30
	2
	米
	

	9
	阀门
	DN40
	1
	个
	内温系统

	10
	止回阀
	DN40
	3
	个
	

	11
	过滤器
	DN40
	3
	个
	

	12
	三通切断阀
	DN25
	3
	个
	

	13
	切断阀
	DN40
	6
	个
	

	14
	法兰式球阀
	DN40
	16
	个
	

	15
	止回阀
	DN40
	5
	个
	

	16
	三通切断阀
	DN40
	5
	个
	

	17
	法兰
	DN40
	6
	对
	

	18
	管道
	Ф28
	19.5
	米
	

	19
	管道
	￠32
	2.6
	米
	

	20
	管道
	￠48
	20.9
	米
	

	21
	硫化机支管
	￠48
	16
	米
	硫化机支管

	22
	硫化机支管
	￠32
	10
	米
	

	23
	阀门
	DN40
	5
	个
	

	说明
	4、 以上数量为约数，以现场实际为准

5、 表中管道直径如有变化以实际为准
6、 施工时分段进行拆除、保温，不允许全部拆除后再保温



2、旧管道保温层拆除，拆除废料由乙方自行处理。
3、其它事项：

3.1、乙方参标前应要到现场了解样板机台101#施工工艺标准；测量具体施工数量；了解安装现场的地理位置、作业环境、施工内容，确保了解细致详实、安全施工，防患于未然。
3.2保温管路成品需美观，不可使用铁丝等紧固保温，需可多次使用且方便拆卸、恢复保温层。参照样板机台101#施工标准。
3.3施工中保温内容如有局部变动增加，变更量小于工程总量的5%，费用由中标方承担，超出总工程量的5%以外部分由招标方承担。
二、技术要求
1、全钢硫化机保温材料要求：

1.1保温材料的强度、密度、耐磨性、热导率、耐热性、阻燃性、吸水率及品种规格，均应符合设计要求和国家规范规定，方法为检查合格证和化验、试验记录。无人为损害，寿命使用8年及以上。  

1.2.1硬管道保温材料使用复合型材保温材料：内层为耐高温保温材料，采用厚度为4毫米的高密度长玻璃纤维针刺毡（G5）+厚度为20毫米的玻璃纤维棉(G20），耐温450℃，中间层为厚度为10毫米断热材料(PE3010)，耐温105℃，外层为防护层，采用厚度为0.38毫米玻璃丝基布+0.13毫米厚硅胶涂层的硅胶布(CG)，耐温260℃；保温材料厚度：35±1mm。

1.2.2上热板使用复合型材保温材料：内层为耐高温保温材料，采用厚度为4毫米的高密度长玻璃纤维针刺毡（G5）+厚度为20毫米的玻璃纤维棉(G20）+厚度为10毫米的气凝胶玻璃纤维毡(NG10），耐温450℃，中间层为厚度为10毫米断热材料(PE3010)，耐温105℃，外层为防护层，外层为防护层，采用厚度为0.38毫米玻璃丝基布+0.13毫米厚硅胶涂层的硅胶布(CG)，耐温260℃；保温材料厚度：45±1mm。

1.2.3 硫化机模具罩使用复合型材保温材料：内层为耐高温保温材料，采用厚度为厚4毫米的高密度长玻璃纤维针刺毡（G5）+厚度为10毫米的气凝胶玻璃纤维毡(NG10），耐温450℃，中间层为厚度为10毫米断热材料(PE3010)，耐温105℃，外层为防护层，外层为防护层，采用厚度为0.38毫米玻璃丝基布+0.13毫米厚硅胶涂层的硅胶布(CG)，耐温260℃；保温材料厚度：25±1mm。

1.2.4、阀门、法兰使用复合型材保温材料：内层为耐高温保温材料，采用厚度为4毫米的高密度长玻璃纤维针刺毡（G5）+厚度为10毫米的玻璃纤维棉(G10）+厚度为10毫米的气凝胶玻璃纤维毡(NG10），耐温450℃，中间层为厚度为10毫米断热材料(PE3010)，耐温105℃，外层为防护层，采用厚度为0.36毫米涂硅胶玻璃纤维布(CG)，耐温260℃；保温材料厚度：35±1mm。

1.2.5 金属软管使用布套保温包保温材料：布套保温包主要分两部分：保温棉为20毫米硅酸铝保温棉，耐温600℃，导热系数：0.032W/㎡•K；布套采用涂硅胶玻璃纤维布，断裂强度820N/50mm，耐温260℃。

1.3保温材料表面能承载一定的荷载，抵抗一定机械碰撞，碰撞后表面不能易损坏，边角形状不能易变型。缝纫线必须牢固不能易脱落，不能露出保温层内部材料。保温材料厚度：21±1mm。

1.4具有阻燃、防水、防油，防糊表面去油污方便且不变的色的特点，颜色为银白（灰）色；使用耐高温胶和进口胶粘合成一体。

2、保温方式要求

2.1上热板保温：保温材料整体用胶粘贴在上热板表面，一次保温后不可拆卸，保温材料与上热板形状一致。开合模翻转动作时，保温材料不得松动、脱落。设备上螺丝孔、导向杆、管道接口要留一定的空间。模具固定螺丝处，应露出并配开合盖子，方便换模和检修。模具固定螺丝处开合盖子，必须采用专用线缝制。

上热板模具固定螺丝处开口保温材料与上热板保温材料采用布料连接，可翻动不能分离；

2.2管道保温：保温产品外径尺寸偏差±2.0毫米，接缝≤2.0毫米，端面之间接缝≤2.0毫米。纵向子母扣高温线缝纫固定，便于拆卸。保温型材具有放热对流设计 ：合缝处有搭襟设计，防止接缝不严而造成的散热损失。CG和内层G5粘接牢固，产品拆装时整体不分层、材料不脱落，保证产品的多次重复使用。

2.3 热电阻储水小罐保温：保温产品须与小罐形状相符，上下面须保温；

2.4 金属软管保温：保温产品跟金属软管外形相符，紧密包裹。保温产品使用耐高温线和子母扣缝制而成。纵向子母扣高温线缝纫固定，便于拆卸。金属软管保温时只对固定的金属软管进行保温，热板、模套进气管跟随设备开合模运动，使用硅胶发泡管保温。

2.5阀门法兰保温：保温产品外径、高度尺寸偏差±2.5毫米，端盖材料为3层G5粘接+高温线缝纫与筒体G5粘接固定，圆孔与管道外径相配合，纵向锯开，阀体开关部位开孔露出，纵向子母扣高温线缝纫固定，便于拆卸；阀门、热工阀组保温材料CG和内层G5粘接牢固，产品拆装时整体不分层、材料不脱落，保证产品的多次重复使用。

3、安装质量要求

3.1 保温材料按照现场实物量身定做，依据阀门（或阀组）、法兰、管道弯头、管道的具体尺寸进行制作，减少保温材料的接缝数量。

3.2 现场施工做到保温材料工整，外表面光滑，保温材料接缝缝隙≤2 mm。

三、保温施工标准和验收标准

1、管道的安装保温按《热力管道施工与验收规范》、《工业设备及管道绝热工程施工及验收规范》GBJ126-89安装和验收。
2、硫化机保温后，外表温升不高于环境温度10摄氏度（环境温度指被保温部件上方1米处空间温度）。
3、按照现场样板101#机台，施工工艺标准进验收。
3、同段管路保温，接缝处表面温差应和其它部位温差一致。

4、满足施工标准、通过现场检验，即对工程进行验收。

四、质量要求与保证
1、工程施工满足合同及招标文件规定技术要求。

2、质保期：1年。在质保期内，如因乙方施工不当出现的质量问题，乙方免费提供服务，但因甲方使用维护不当等原因造成的损坏，乙方免责，甲方应承担维修费用。
五、其他约定事项：
1、施工现场必须按照甲方作业要求，做好现场警戒围堵标志，实施作业票审批后方可作业。施工中不得影响车间正常的工艺生产。 
2、乙方在厂内施工过程中，一定要遵守厂规厂法，并注意安全，做好防范措施及劳保穿戴，出现任何事故，完全由乙方自负；因乙方失误造成甲方设备设施、人员安全损失由乙方承担。
3、中标单位在招标方厂内施工过程中，与招标方签订《外来施工、调试人员现场工作安全管理规范》并认真遵守执行。
4、乙方安装调试人员在现场工作其间的所有费用，包括往返路费、宿费、餐费、医疗费、防护用品等费用均由乙方自行负责
5、施工人员必须依法缴纳意外伤害保险等，并向甲方提供保险复印证明。
相关部门意见及签字：

	部门
	意见及签字

	硫化及试验保障处
	

	设备处
	

	设备动力部
	

	副总经理
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