机动维修处采购4套水处理装置
技术标书
一、项目概要：
1概述：为了预防设备冷却水管道及换热器结垢，减少设备的停机率及降低清洗费用，计划购置4套水处理装置（旁滤系统+在线监测自动加药系统+药物），保证设备冷却水达到使用水质标准。
2、安装位置：半钢1000万套制冷机冷却水系统，260万套制冷机冷却水系统，老半钢制冷机冷却水系统，四期炼胶设备冷却水系统。
3、交货地点：山东荣成工厂。

4、交货日期：自签订合同之日起60天。

5、供货数量：4套水处理装置（旁滤+在线监测自动加药系统+加药装置）。
二、每套水处理装置配置要求（包含但不限于以下内容）：
1、1000万套制冷机冷却水系统配套的水处理装置要求：
	设备名称
	检测功能
	数量
	备注

	系统循环水量
	循环水量：Q=1500m³/h
保有水量：Q=100m³
	
	

	在线过滤器
	过滤水量：Q=80m³/h（2台DN1400mm过滤器并联运行）；滤速：26m/h；过滤介质：石英砂
	1套
	出水浊度

	在线浊度监测探头
	实时监测水质浊度
	1组
	

	在线pH值监测探头
	实时监测pH，并提供高低报警（具备未来实现控制酸碱的自动投加）
	1组
	

	在线电导率监测探头
	内部集成温度探头，根据监测电导率的参数控制旁滤过滤器排污阀自动排污，并提供高低报警
	1组
	

	在线ORP监测探头
	实时监测水体的电化学特征，连锁控制杀菌剂投加，并根据检测药剂浓度连锁控制加药泵启停，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度；确定计量泵选型

	在线药剂浓度探头
	可同时监测循环水中缓蚀剂Trasar浓度和缓蚀阻垢剂Tagpolymer浓度，并根据药剂浓度单独连锁控制缓蚀剂和阻垢剂加药泵启停，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度；确定计量泵选型

	铜腐蚀率探头
	实时监测铜腐蚀速率（≤0.005mm/a）
	1组
	


	碳钢腐蚀率探头
	实时监测碳钢腐蚀速率（≤0.075mm/a）
	1组
	

	触摸屏显示器
	实时集成显示ORP、PH值、电导率、浊度等指标
	1台
	

	无线路由器
	数据及报警通过GPRS网络上传云端并提供邮件报警
	1组
	

	电箱
	对监测及加药设备进行供电、断电操作
	1组
	

	自动加药装置
	对循环水各项指标参数进行采集，并根据数据分析调整适合的加药量及排污量
	1套
	


2、260万套制冷机冷却水系统配套的水处理装置要求：
	设备名称
	检测功能
	数量
	备注

	系统循环水量
	循环水量：Q=1000m³/h
保有水量：Q=50m³
	
	

	在线过滤器
	过滤水量：Q=50m³/h（1台DN1600mm过滤器）；滤速：26m/h；过滤介质：石英砂
	1套
	出水浊度

	在线浊度监测探头
	实时监测水质浊度
	1组
	

	在线pH值监测探头
	实时监测pH，并提供高低报警（具备未来实现控制酸碱的自动投加）
	1组
	

	在线电导率监测探头
	内部集成温度探头，根据监测电导率的参数控制旁滤过滤器排污阀自动排污，并提供高低报警
	1组
	

	在线ORP监测探头
	实时监测水体的电化学特征，连锁控制杀菌剂投加，并根据检测药剂浓度连锁控制加药泵启停，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度；确定计量泵选型

	在线药剂浓度探头
	可同时监测循环水中缓蚀剂Trasar浓度和缓蚀阻垢剂Tagpolymer浓度，并根据药剂浓度单独连锁控制缓蚀剂和阻垢剂加药泵启停，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度；确定计量泵选型

	铜腐蚀率探头
	实时监测铜腐蚀速率（≤0.005mm/a）
	1组
	

	碳钢腐蚀率探头
	实时监测碳钢腐蚀速率（≤0.075mm/a）
	1组
	

	触摸屏显示器
	实时集成显示ORP、PH值、电导率、浊度等指标
	1台
	

	无线路由器
	数据及报警通过GPRS网络上传云端并提供邮件报警
	1组
	

	电箱
	对监测及加药设备进行供电、断电操作
	1组
	

	自动加药装置
	对循环水各项指标参数进行采集，并根据数据分析调整适合的加药量及排污量
	1套
	


3、老半钢制冷机冷却水系统配套的水处理装置要求：
	设备名称
	检测功能
	数量
	备注

	系统循环水量
	循环水量：Q=300m³/h
保有水量：Q=20m³
	
	

	在线过滤器
	过滤水量：Q=20m³/h（1台DN1000mm过滤器）；滤速：26m/h；过滤介质：石英砂
	1套
	出水浊度

	在线浊度监测探头
	实时监测水质浊度
	1组
	

	在线pH值监测探头
	实时监测pH，并提供高低报警（具备未来实现控制酸碱的自动投加）
	1组
	

	在线电导率监测探头
	内部集成温度探头，根据监测电导率的参数控制旁滤过滤器排污阀自动排污，并提供高低报警
	1组
	

	在线ORP监测探头
	实时监测水体的电化学特征，连锁控制杀菌剂投加，并根据检测药剂浓度连锁控制加药泵启停，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度；确定计量泵选型

	在线药剂浓度探头
	可同时监测循环水中缓蚀剂Trasar浓度和缓蚀阻垢剂Tagpolymer浓度，并根据药剂浓度单独连锁控制缓蚀剂和阻垢剂加药泵启停，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度；确定计量泵选型

	铜腐蚀率探头
	实时监测铜腐蚀速率（≤0.005mm/a）
	1组
	

	碳钢腐蚀率探头
	实时监测碳钢腐蚀速率（≤0.075mm/a）
	1组
	

	触摸屏显示器
	实时集成显示ORP、PH值、电导率、浊度等指标
	1台
	

	无线路由器
	数据及报警通过GPRS网络上传云端并提供邮件报警
	1组
	

	电箱
	对监测及加药设备进行供电、断电操作
	1组
	

	自动加药装置
	对循环水各项指标参数进行采集，并根据数据分析调整适合的加药量及排污量
	1套
	


4、四期炼胶设备冷却水系统配套的水处理装置要求：
	设备名称
	检测功能
	数量
	备注

	系统循环水量
	循环水量：Q=1000m³/h
保有水量：Q=800m³
	
	

	旁滤过滤器
	过滤水量：Q=80m³/h（2台DN1400mm过滤器，并联运行）；滤速：26m/h；过滤介质：石英砂
	1套
	出水浊度

	在线浊度监测探头
	实时监测水质浊度
	1组
	

	在线pH值监测探头
	实时监测pH，并提供高低报警（具备未来实现控制酸碱的自动投加）
	1组
	

	在线电导率监测探头
	内部集成温度探头，根据监测电导率的参数控制旁滤过滤器排污阀自动排污，并提供高低报警
	1组
	

	在线ORP监测探头
	实时监测水体的电化学特征，连锁控制杀菌剂投加，并根据检测药剂浓度连锁控制加药泵启停，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度；确定计量泵选型

	在线药剂浓度探头
	可同时监测循环水中缓蚀剂Trasar浓度和缓蚀阻垢剂Tagpolymer浓度，并根据药剂浓度单独连锁控制缓蚀剂和阻垢剂加药泵启停，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度；确定计量泵选型

	铜腐蚀率探头
	实时监测铜腐蚀速率（≤0.005mm/a）
	1组
	

	碳钢腐蚀率探头
	实时监测碳钢腐蚀速率（≤0.075mm/a）
	1组
	

	触摸屏显示器
	实时集成显示ORP、PH值、电导率、浊度等指标
	1台
	

	无线路由器
	数据及报警通过GPRS网络上传云端并提供邮件报警
	1组
	

	电箱
	对监测及加药设备进行供电、断电操作
	1组
	

	自动加药装置
	对循环水各项指标参数进行采集，并根据数据分析调整适合的加药量及排污量
	1套
	


三、供货范围、分项报价清单、主要易损件清单：
1、供货范围：
1.1乙方负责设备的调试及试运行。
1.2乙方提供设备配套的固定膨胀丝及配对连接法兰。
1.3四期炼胶设备冷却水系统配套的水处理装置，需乙方在甲方现场组装成撬装成套设备，甲方负责设备预留的进水、出水及排污口法兰连接；其余三套设备冷却水系统配套的水处理装置,乙方需在工厂内组装成撬装成套供货，甲方仅需与撬装设备预留的进水、出水及排污口法兰连接。
1.4水处理使用药剂的种类、浓度、性能满足我司循环水的使用要求，本次购置的水处理设备与药剂一起打包采购（一年药剂量）的形式。

1.5供货范围不限于招标技术文件中的内容，如有遗漏，乙方负责补齐，确保设备正常运行。
2、分项报价清单：
	序号
	项目名称
	单项名称
	数量
	单项价格（元）

	1
	1000万套制冷机冷却水系统配套的水处理装置
	在线检测及加药装置
	1套
	

	
	
	在线过滤器
	1套
	

	2
	260万套制冷机冷却水系统配套的水处理装置
	在线检测及加药装置
	1套
	

	
	
	在线过滤器
	1套
	

	3
	老半钢制冷机冷却水系统配套的水处理装置
	在线检测及加药装置
	1套
	

	
	
	在线过滤器
	1套
	

	4
	四期炼胶设备冷却水系统配套的水处理装置
	在线检测及加药装置
	1套
	

	
	
	在线过滤器
	1套
	


3、主要易损件清单：

3.1在线水处理装置易损件效验周期、使用周期、采购价格：
	序号
	名称
	效验周期（月）
	使用周期（月）
	采购价格（元）

	1
	在线浊度监测探头
	
	
	

	2
	在线pH值监测探头
	
	
	

	3
	在线电导率监测探头
	
	
	

	4
	在线ORP监测探头
	
	
	

	5
	在线药剂浓度探头
	
	
	

	6
	铜腐蚀率探头
	
	
	

	7
	碳钢腐蚀率探头
	
	
	


3.2在线水处理装置年药剂使用量、浓度、采购价格：
	序号
	名称
	年使用量（kg）
	药剂浓度（mg/L）
	采购价格（元/kg)

	1
	缓蚀剂
	
	
	

	2
	缓蚀阻垢剂
	
	
	

	3
	杀菌剂
	
	
	


3.3在线过滤器年石英砂使用量、采购价格：
	序号
	名称
	年使用量（kg）
	采购价格（元/kg)

	1
	石英砂
	
	


四、水质标准：
1、补充水水质标准：
	名称
	单位
	参数

	PH值
	
	6.09

	电导率
	μS/cm
	6.09

	总硬度
	PPm
	3.8

	总碱度
	PPm
	22.52

	氯离子
	PPm
	30.49


2、出水水质标准：
	出水水质标准

	项目
	单位
	标准
	备注

	PH值
	
	7.5-9
	不可控参数

	电导率
	μS/cm
	≤700
	可控参数

	浊度
	NTU
	≤10
	可控参数

	游离氯
	(mg/L)
	0.2-1.0
	可控参数

	CL-
	(mg/L)
	≤700
	可控参数

	总Fe
	mg/L
	≤1.0
	可控参数

	Cu2+
	mg/L
	≤0.1
	可控参数

	浓缩倍数
	
	4~5倍
	不可控参数

	碳钢腐蚀速度
	mm/a
	≤0.075
	可控参数

	铜腐蚀速度
	mm/a
	≤0.005
	可控参数


五、设备技术性能参数：

1、过滤器技术要求：
1.1技术参数：
	名称
	半钢1000万套制冷机冷却水系统
	260万套制冷机冷却水系统
	老半钢制冷机冷却水系统
	四期炼胶设备冷却水系统

	过滤器数量
	1套
	1组
	1组
	1套

	总过滤流量（m3/h）
	2台40m3/h过滤器，并联运行
	1台50m3/h过滤器
	1台20m3/h过滤器
	2台40m3/h过滤器，并联运行

	顶层滤料
	石英砂滤料直径Φ（1-2）mm，滤料层高：300mm

	中层滤料
	石英砂滤料直径Φ（2-4）mm，滤料层高：200mm

	底层滤料
	石英砂滤料直径Φ（4-6）mm，滤料层高：150mm

	配套水泵
	根据过滤量选配供水泵（开一备一）；水泵品牌：上海凯泉泵业、南方泵业、上海东方泵业

	控制模式
	PLC自动控制反洗方式，根据出水压差或时间控制反洗，反洗介质为滤后水

	反洗耗水量
	5m³左右（反洗时间3-5min）

	控制方式
	手动、压差和定时自动控制（优先采用压差）

	电控装置
	PLC控制系统

	过滤器出水浊度
	≤10NTU

	自动排污阀控制方式
	根据在线探头监测的电导率和ORP参数，控制过滤器排污阀自动排污

	设备工作制度
	24小时连续运行

	补充水
	中水

	设备工作环境
	室内


1.2工作环境：
· 过滤水温：5-50℃
· 进水压力：0.2-0.6MPa
· 电源：额定电压：220V/380V；甲方只提供设备三相五线制交流电源，设备及辅材全部由乙方提供；合同生效后，提供设备装机容量。
· 仪表空气：0.4-0.6MPa
· 工作温度：0-60℃
1.3设备防腐要求：
· 罐体内外壁需喷砂除锈处理。

· 罐体外防腐：环氧防锈漆加金属面漆，防腐层厚度≥0.2mm。

· 罐体内防腐：环氧树脂，防腐层厚度≥2mm。
1.4设备制造要求：
· 罐体为钢制焊接的柱性容器，罐体壁厚：8mm，罐体材质为碳钢(Q235-B)，所用主焊缝为埋弧自动焊焊接。
· 罐体外部管道为碳钢，罐体内部管道为304不锈钢。
· 罐体内外部管道采用法兰连接，连接螺栓采用304不锈钢。
· 罐体内部部件采取固定及加固措施，能承受水流的冲击。

· 罐体内部进水装置布水应均匀，无偏流现象。

· 罐体内部装置、管件、部件等应在发货前在罐体内安装固定好，防止遗漏零件以及在运输过程中的损坏或丢失。

· 罐体外形平整、美观，没有补口、裂口。
· 罐体底座采用碳钢喷塑。

2、在线监测设备技术要求：
2.1技术参数：
	名称
	半钢1000万套制冷机冷却水系统
	260万套制冷机冷却水系统
	老半钢制冷机冷却水系统
	四期炼胶设备冷却水系统

	数量
	1台套
	1台套
	1台套
	1台套

	控制方式
	手动+0～100%自动
	手动+0～100%自动
	手动+0～100%自动
	手动+0～100%自动

	运行方式
	根据在线药剂浓度数据控制加药
	根据在线药剂浓度数据控制加药
	根据在线药剂浓度数据控制加药
	根据在线药剂浓度数据控制加药

	设备寿命
	整机使用寿命≥10年（不包括易损件）；计量泵使用寿命≥5年
	整机使用寿命≥10年（不包括易损件）；计量泵使用寿命≥5年
	整机使用寿命≥10年（不包括易损件）；计量泵使用寿命≥5年
	整机使用寿命≥10年（不包括易损件）；计量泵使用寿命≥5年


2.2工作环境：
· 应用系统：常温循环冷却水系统。
· 使用要求：满足循环水系统水质使用要求。
2.3设备控制系统配置：
· 水质监测仪表：按加药种类分别配置在线电导率监测探头、在线浊度监测探头、在线PH值监测探头、在线ORP监测探头、在线药剂浓度探头、铜腐蚀率探头及碳钢腐蚀率探头等，对应的探头数据显示于同一触摸显示器画面中。

· 设计上采用自动和手动相结合可任意切换，显示报警和声光报警相结合方式，根据设计值，全自动加药，均衡控制药剂浓度，检测数据需要能够上传到公司邮箱中。
· 系统运行参数曲线每半月上传至公司邮箱。
2.4设备材质及要求：
· PLC采用西门子S7-200SMART型。
· 化学药剂溶液箱：由玻璃纤维或聚乙烯材料制成，厚度≥5mm

· 所有内部连接管、阀、加药管路：采用给水PVC或UPVC材质。
· 底座、围栏等采用304不锈钢。
· 在线电导率探头、在线ORP探头、在线pH值探头、在线浊度探头、在线药剂浓度探头、铜腐蚀率探头及碳钢腐蚀率探头；探头品牌：杭州美控、昆山博风、纳尔科品牌、上海蓝长集团、科瑞达。
· 触摸屏品牌：MCGS、西门子。
· 计量泵品牌：米顿罗、意大利SEKO、帕斯菲达（只限定计量泵品牌）。
· 控制箱：碳钢喷塑，护等级不低于IP54；配急停按钮，按钮配锁套。
· 主要低压电器元件：采用西门子或施耐德品牌。

六、水处理药剂：
1、水处理效果应满足以下技术要求：
腐蚀速率：碳钢≤0.075mm/a；铜≤0.005mm/a

2、日常水质指标控制范围：
2.1循环水系统正常运行期间，塔壁无藻类滋长、水池内无异物生长（如蜗牛、铁线虫等原生动物）、无粘泥、系统换热器表面(封头、管箱、列管)清洁，无明显腐蚀、结垢、粘泥堵塞现象。
2.2循环水系统处理过程中应符合相关的国家标准或行业标准，每次送货的产品均应提供产品合格证或质量检查报告。
2.3环保要求：循环水系统进行水处理的过程中，所有使用化学药剂必须符合相关的国家水处理技术规范和标准的要求，严禁使用国家明令禁止的有毒有害化学药剂。
2.4MSDS管理要求：按照MSDS管理要求，乙方应向甲方提供详细、规范的化学品MSDS说明书，并严格遵守甲方及国家有关危险化学品管理规定及法律法规。

七、设备主要部位着色标准及检查：
1、外购标准件为原色，不允许刷涂。
2、设备中零件材料为不锈钢、铜、铝等不易锈蚀的有色金属和已经过处理的其他不易锈蚀的零部件表面，不允许喷涂油漆。
3、喷（刷）涂环境温度：环境温度保持在10-35℃，相对湿度不宜大于80%。

八、技术资料：

1、所有资料需要随机技术文件纸质一式3份（软件备份除外），电子版1套。
2、设备平面布置图、总装图。
3、软件资料；PLC和触摸屏软件备份，外部配线图；电气原理图。
4、随机备件清单及附图；设备各零部件目录清单。
5、安装调试、操作、维护手册。
6、设备合格证。
九、安装、调试、验收：
1、四期炼胶设备冷却水系统配套的水处理装置，需乙方在甲方现场组装成撬装成套设备，其余三套设备冷却水系统配套的水处理装置，乙方需在工厂内将设备组装完毕并预留好进出水管。
2、乙方保证设备完好无损运抵甲方施工现场，并应采取防雨措施保护设备。
3、设备到货后，甲方负责卸货并运至设备所需位置。
4、甲方负责将电源到设备控制箱主开关上端。
5、设备调试乙方负责，甲方配合。
6、调试过程中乙方负责对甲方进行技术培训，保证操作人员能够熟练地进行操作，维修人员能够独立地排除设备一般性故障。

7、设备验收分二次，第一次在发货前工厂验收或图片验收，第二次在调试结束运行3个月无异常。
8、设备连续运转3个月，运转平稳，设备无故障，并达到技术协议要求，方可
进行设备验收。
十、质保期、售后服务：

1、设备质量保证期2年，一年内付质保金。
2、质保期内，乙方每月一次免费系统出水质指标检验服务，并提供检验报告。
3、质保期内，乙方每季度一次免费系统水质腐蚀速率挂片检测服务。
4、设备质保期，自设备经甲方验收合格之日起。若质保期内，设备发生过更换的情况，则设备的质保期自更换之次日起重新计算，若质保期内，设备进行过修理，则设备的质保期应视其修理占用和待修的时间而相应延长。
5、质保期内，设备如出现故障，乙方免费提供服务，包括更换损坏件，但因甲方违规操作、使用不当等原因造成的损坏，甲方应承担备件费用。

6、质保期内，乙方承诺在接到甲方请求技术支持后12小时内作出反应，若需要48小时到达甲方现场。
7、质保期内，若设备因质量问题或因乙方自身原因导致不能正常使用，乙方应免费予以上门维修（免上门费、免维修费、免材料费）；经甲方许可，乙方也可以将设备返厂维修，但由此产生的运输费等应由乙方承担。乙方在接到甲方通知后，应在7日提供维修服务，正常情况下应在7天内完成维修。若未能在上述限定的时间内进行维修或完成维修，超过7天后，甲方有权选择第三方提供维修服务，由此产生的费用由乙方承担。
8、质量保证期后，乙方可继续为甲方提供技术服务，优先提供备品备件，费用由甲方承担。
9、质量保证期后，乙方免费为甲方提供循环水系统增值技术服务。

十一、违约责任：
1、甲方根据循环水系统现场监测数据情况，每月对乙方承担的循环水处理效果进行评定，并以此作为评定循环水水处理效果好坏的标准。
2、甲方对每天的水质控制情况进行监督，每月对循环水处理效果进行评定，系统正常状况下平稳运行，在加药剂期间，循环水的水质指标合格率不低于98%。达不到该指标的，甲方视情节有权提出警告或解除合约。

3、如果发现设备的质量或规格与合同规定不符，其中包括潜在的缺陷或采用不适当的材料，甲方可向乙方提出索赔，如果乙方在收到甲方的索赔要求30天内未能做出回答，应视为对索赔予以接受，若对设备质量、性能、规格及数量等认定不一致，可提交合同签订地的质量技术监督部门鉴定，鉴定费用由过失方承担。

4、质保期内，甲方因设备质量问题所遭受的损失，乙方应予以赔偿。对由于零、部件质量问题造成的损坏，乙方将提供现场服务，免费维修、更换损坏的零部件。由于甲方人为原因造成的零、部件损坏，乙方有义务对损坏零、部件作有偿的维修、更换。
